ATEONIC:

ELECTRONIC PRODUCTION TECHNOLOGY

ESD skydd i tillverkningsmiljoer

Statisk elektricitet kan vara ett betydande problem i tillverkningsprocesser, med potentiella
konsekvenser som sakerhetsrisker, produktdefekter och skador pa utrustning.

Att forsta vad som orsakar denna laddningsuppbyggnad ar avgorande for att kunna hantera och
forebygga problem.

Nagra vanliga orsaker till statisk elektricitet i
tillverkningsmiljoer inkluderar:

Friktion: Nar material gnuggas mot varandra eller
separeras efter kontakt (triboelektrisk effekt) kan
elektroner overforas, vilket skapar en
laddningsobalans.

Materialegenskaper: Material med lag elektrisk
ledningsférmaga, sdsom plast, isolerande gummi och
torra pulver, ar mer benagna att ackumulera statiska
laddningar.

Relativ luftfuktighet: Lag luftfuktighet minskar
mojligheterna for laddningar att forsvinna, vilket gor
att statisk elektricitet ackumuleras lattare.

Materialrorelse: Rorelse pa transportband eller genom ror kan generera statisk elektricitet,
sarskilt vid hantering av granulara material eller pulver.

Icke-ledande skor och golv: Anvandning av icke-ledande skor eller isolerande golvmaterial kan
bidra till uppbyggnad av statiska laddningar.

Kemiska reaktioner: Vissa kemiska processer kan skapa statiska laddningar som biprodukt.
Maskinoperationer: Friktion i maskinernas rorliga delar kan generera statiska laddningar.

Forpackning och hantering: Statisk elektricitet kan uppsta under hantering av material som
plastfilmer och krympfilmning.

Damm och partiklar: Luftburna partiklar kan bara med sig statiska laddningar, vilket forvarrar
problemet i dammiga miljoer.

Isolerande material: Anvandning av isolerande beldggningar pa utrustning kan hindra
laddningens spridning och leda till ackumulering.

Laddningar runt omkring oss

Statisk elektricitet ar nagot vi alla stoter pa dagligen, men ibland &r vi inte medvetna om de hoga
spénningarna som kan uppsta vid enkla handlingar.

Har ar nagra exempel:
e Prassla med bubbelplast: Upp till 20 000 V.

e Draen tréja éver huvudet: 15 000-20 000 V.
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e Drauttejp: Upptill10 000 V.

e Taen plastpase ur papperskorgen: Upp till 15000 V.

Dessa vanliga situationer visar hur latt det ar att skapa elektrostatiska laddningar, vilket kan
utgora en risk i manga miljoer, sarskilt vid hantering av kanslig elektronik.

Viktigt att tanka pa:

e Lag luftfuktighet = H6g risk: Torr luft gor att statiska laddningar ackumuleras lattare,
vilket 6kar risken for elektrostatisk urladdning (ESD).

e Hog luftfuktighet = Lag risk: Fuktig luft hjalper till att sprida laddningarna och minskar
risken for ESD.

Arstidsvariationer och deras paverkan

Spanningarna som uppstar vid olika aktiviteter kan variera kraftigt beroende pa arstiden och
luftfuktigheten:

e Gaende pa heltackningsmatta: e Person vid arbetsbord:
¢ Sommar: 1500V e Sommar: 300V
e Var/Host: 15000V e VAar/Host: 800V
e Vinter: 35000V e Vinter: 3000V

e Gaende pa plastgolv: e Kretsariplastlada:
e Sommar: 250V e Sommar: 3000V
e Var/Host: 5000V e Var/Host: 5000V
e Vinter: 12000V e Vinter: 12000V

Att vara medveten om dessa variationer och vidta nodvandiga atgarder kan skydda bade
utrustning och manniskor fran de potentiella skadorna som ESD kan orsaka, sarskilt under
arstider med lag luftfuktighet.

For att effektivt hantera statisk elektricitet rekommenderar vi att man jordar utrustning,
anvander antistatiska material, implementerar joniseringssystem, uppratthaller lampliga
fuktnivaer och tillhandahaller statiskt dissipativa klader och skor till arbetare. Dessa atgarder ar
avgorande for att forhindra problem relaterade till elektrostatisk urladdning, sakerhetsrisker och
produktdefekter.

Har ni fragor eller behdver hjalp med att hantera statisk elektricitet i er tillverkningsmiljo? Tveka
inte att kontakta oss!


https://matronic.se/sv/Meny/Kontakt

